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(57)摘要

本发明公开了一种锆钛精选厂选矿废水处

理方法。包括搅拌、加料、沉淀等步骤，本发明所

述的工业废水处理方法，是仅针对于只含有悬浮

物的污水、不含有机物及重金属离子，因此工艺

中只考虑了能满足选矿生产工艺需要即可，不应

考虑达到工业排放标准，所以大大简化了水处理

工艺，从而降低了运行成本。设计中仅用了一次

水泵提升后，整个水处理流程实现自流，以降低

能耗，也便于运行管理，本发明的处理方法，整体

SS去除率可达92％以上，完全可以满足选矿厂回

水再利用的要求。
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1.一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，其特征在于，包括以下步骤：

(1)选矿废水经过沉淀池沉淀出粗颗粒尾砂后，进入废水缓冲池；

(2)缓冲池内的水通过潜污泵将废水送入低速搅拌池1内，向低速搅拌池1内加入烧碱

溶液以调整pH值，并在同一池内加聚合氯化铁溶液，通过低转速搅拌器的不断搅拌，形成絮

状沉淀；

(3)低速搅拌池1的废水通过管道自流入低速搅拌池2，向低速搅拌池2中加入聚丙烯酰

胺溶液，在低速搅拌器的搅拌作用下，形成较大絮团；

(4)低速搅拌池2的废水自流入污泥沉淀池，污泥经过长距离的沉淀后，沉淀池的上清

液自沉淀池的上溢流口流出，进入清水池返回生产再利用；

(5)已沉降的污泥从锥形池底排，通过压滤泵输送至压滤机，压出泥饼供砖厂使用。

2.根据权利要求1所述的一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，其特征在于：步骤(2)中，

通过加入烧碱溶液后，将PH值调至7-8。

3.根据权利要求1所述的一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，其特征在于：加入聚合氯

化铁至搅拌池1内，搅拌器转速为18转/分钟，以便形在稳定的絮团。

4.根据权利要求1所述的一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，其特征在于：步骤(4)中

所述污泥沉淀池为长方形，长度16米，宽度4米，池底配置有4个锥形排污漏斗，距池底1.8米

以下排列有倾斜管，以增加污泥的沉降面积，提高沉降效率。

5.根据权利要求1所述的一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，其特征在于：步骤(2)中

所述的烧碱溶液的质量浓度为4-6％。

6.根据权利要求1所述的一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，其特征在于：步骤(3)中

所述聚丙烯酰胺的质量浓度为0.1％。

7.根据权利要求1所述的一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，其特征在于：步骤(2)中

所述聚合氯化铁溶液中铁含量范围为15-20％。
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一种锆钛精选厂选矿废水处理方法

技术领域

[0001] 本发明属于水处理领域，具体涉及一种锆钛精选厂选矿废水处理方法。

背景技术

[0002] 随着工业生产的发展，人民生活水平的提高，水资源的越来越珍贵，任何一家工业

企业，不仅要考虑用水成本的问题，还要担当珍惜水资源的义务，尽一切努力通过加强废水

处理，实现工业废水有效再利用。一方面可以降低生产成本，另一方面可以减少废水排放对

环境的影响。

[0003] 通常意义上的废水处理，是废水经过处理，达到工业废水排标准后排入河道，而本

发明仅考虑经处理后的废水仅可满足工厂生产需要即可。这样有利于简化水处理工艺，减

少水处理工序占地面积，以提高土地利用率，降低水处理成本。为此，需要设计一种适合自

己工况的废水处理系统。即可以解决水循环使用，又不会对工艺指标产生影响，实现工业废

水完全零排放。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于针对常规水处理系统存在工艺流程复杂，运行成本高，操作管

理不方便等缺陷，提供一种锆钛精选厂选矿废水处理方法。

[0005] 为实现上述目的，本发明采用以下技术方案：

[0006] 一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，包括以下步骤：

[0007] 工业生产中产生的废水进入缓冲池短暂停留、缓冲池的废水由污水泵抽入低速搅

拌池1，向池1不断加入已经配制好的浓度为4-6％的烧碱溶液调整水的PH值为7-8，同时也

向池1内加入聚合氯化铁溶液，不停地开动低速搅拌器，并观察絮状沉淀的变化，合理调节

用药量；池1废水经管道自流进入低速搅拌池2，废水经搅拌池1调药后自流进入搅拌池2，搅

拌池2废水自流进入污泥沉淀池，不需要另外增设水泵，不消耗动力。再加入已配制好的浓

度为0.1％聚丙烯酰胺，并不停地开动低速搅拌器，并根据形成絮团的情况合理调节用药

量；池2的水自流进入下一级污泥沉淀池，污泥池自进水口至出水口距离为16米，足够长的

沉降距离有助于污泥的沉降，为提高水处理的效率，距池底1.8米以上配置有整齐排列的

PVC管，以增加污泥的沉降面积，底部配有4个锥形漏斗，漏斗用于排出已沉淀压实的污泥，

漏斗出口有泵及管道与压滤机相连接，将已沉淀的污泥压制成泥饼供砖厂使用。

[0008] 上述处理方法所用的水处理系统包括：缓冲池、低速搅拌池1、低速搅拌池2、配药

系统、污泥沉降池、清水池、污泥压滤设施。

[0009] 本发明的优点：

[0010] 本发明所述的工业废水处理方法，是仅针对于只含有悬浮物的污水、不含有机物

及重金属离子，因此工艺中只考虑了能满足选矿生产工艺需要即可，不应考虑达到工业排

放标准，所以大大简化了水处理工艺，从而降低了运行成本。设计中仅用了一次水泵提升

后，整个水处理流程实现自流，以降低能耗，也便于运行管理，本发明的处理方法，整体SS去
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除率可达92％以上，完全可以满足选矿厂回水再利用的要求。

[0011] 说明书附图：

[0012] 图1为本发明锆钛精选厂选矿废水处理方法流程图。

具体实施方式

[0013] 实施例1

[0014] 一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，包括以下步骤：

[0015] 工业生产中产生的废水进入缓冲池短暂停留、缓冲池的废水由污水泵抽入低速搅

拌池1，向池1不断加入已经配制好的浓度为4％的烧碱溶液调整水的PH值为7，同时也向池1

内加入聚合氯化铁溶液，不停地开动低速搅拌器，并观察絮状沉淀的变化，合理调节用药

量；池1废水经管道自流进入低速搅拌池2，废水经搅拌池1调药后自流进入搅拌池2，搅拌池

2废水自流进入污泥沉淀池，不需要另外增设水泵，不消耗动力。再加入已配制好的浓度为

0.1％聚丙烯酰胺，并不停地开动低速搅拌器，并根据形成絮团的情况合理调节用药量；池2

的水自流进入下一级污泥沉淀池，污泥池自进水口至出水口距离为16米，足够长的沉降距

离有助于污泥的沉降，为提高水处理的效率，距池底1.8米以上配置有整齐排列的PVC管，以

增加污泥的沉降面积，底部配有4个锥形漏斗，漏斗用于排出已沉淀压实的污泥，漏斗出口

有泵及管道与压滤机相连接，将已沉淀的污泥压制成泥饼供砖厂使用。

[0016] 实施例2

[0017] 一种锆钛精选厂选矿废水处理方法，包括以下步骤：

[0018] 工业生产中产生的废水进入缓冲池短暂停留、缓冲池的废水由污水泵抽入低速搅

拌池1，向池1不断加入已经配制好的浓度为6％的烧碱溶液调整水的PH值为8，同时也向池1

内加入聚合氯化铁溶液，不停地开动低速搅拌器，并观察絮状沉淀的变化，合理调节用药

量；池1废水经管道自流进入低速搅拌池2，废水经搅拌池1调药后自流进入搅拌池2，搅拌池

2废水自流进入污泥沉淀池，不需要另外增设水泵，不消耗动力。再加入已配制好的浓度为

0.1％聚丙烯酰胺，并不停地开动低速搅拌器，并根据形成絮团的情况合理调节用药量；池2

的水自流进入下一级污泥沉淀池，污泥池自进水口至出水口距离为16米，足够长的沉降距

离有助于污泥的沉降，为提高水处理的效率，距池底1.8米以上配置有整齐排列的PVC管，以

增加污泥的沉降面积，底部配有4个锥形漏斗，漏斗用于排出已沉淀压实的污泥，漏斗出口

有泵及管道与压滤机相连接，将已沉淀的污泥压制成泥饼供砖厂使用。

[0019] 试验测试：

[0020] 选择某厂的锆钛精选厂选矿废水100L，其中锆浓度为113mg/L、钛浓度为87mg/L；

[0021] 经过本发明实施例1的方法进行处理，废水中锆浓度降低到0.073mg/L、钛浓度降

低为0.030mg/L；

[0022] 经过本发明实施例2的方法进行处理，废水中锆浓度降低到0.055mg/L、钛浓度降

低为0.024mg/L。

[0023] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。

说　明　书 2/2 页

4

CN 112573690 A

4



图1
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